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Mantenimiento de maguinas

OBJETIVOS

A) Medida del nivel de vibracion en maquinas.

B) Mantenimiento de maquinas mediante la medida y
estudio del nivel de vibracion.



Mantenimiento de maguinas

Contenido:

8.1. Introduccion

8.2. Definicion de nivel de vibracion.

8.3. Captadores de vibraciones.

8.4. Analizadores de vibraciones.

8.5. Aplicacion de la medida de vibraciones al

mantenimiento de maquinas.
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Medida de las vibraciones

Nivel de vibracion

- Amplitud
- Velocidad (mm/s 6 dB)

- Aceleracion
(mm/s)

v(dB) = 201g \)’
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Medida de las vibraciones
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Medida de las vibraciones




C) Analisis de las vibraciones

Captadores

—: te(t)

Piezoeléctrico

v(t)I 777777



Medida de las vibraciones

Analizador de vibraciones
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Medida de las vibraciones

A) Seleccion de los puntos de captacion
B) Medida del nivel de vibracion

C) Analisis
D) Deteccion de las causas

E) Actuacion




Medida de las vibraciones

A) Seleccion de los puntos de captacion
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Medida de las vibraciones

D) Deteccion de las causas

ISO 2372 clase 4
K (<15 Kw) | M (15-75 Kw) | G (75-300 Kw) | T (>300 Kw)
RM.S.V(dB) | RM.S.V(mms) 0
NO PERMISIBLE
125 18 NO PERMISIBLE
121 112 —— NO PERMISIBLE LIMITE
117 21 ___| PERMISIBLE LIMITE | TOLERABLE
! TOLERABLE
113 4,5 LIMITE ADMISIBLE
LIMITE TOLERABLE
1109 2,8 ADMISIBLE
105 18 TOLERABLE
! ADMISIBLE
101 112 BUENA
' ADMISIBLE
BUENA
BUENA




Aceleracién de la vibracion (g)
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Analisis del nivel de vibraciones

Frecuencia de la vibracion, (Hz)
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Medida de las vibraciones
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Analisis de las causas

CAUSA AMPLITUD FRECUENCIA™® OBSERVACIONES
S Proporc[o_na_l al Es la causa mas frecuente de vibraciones en
Desequilibrio desequilibrio. ® L
. L . maquinas
Direccion radial
En engranajes, la vibracion mayor se produce en
. Normalmente la direccion de la linea de centros. Si se trata de
Excentricidad ~ . . .
pequefia motor o generador la vibracion desaparece con la
desconexion.
Muy alta.
Rodamientos ~
Pequefia o X N/2
defectuosos N = n°de elementos
rodantes.
slincacion en | Componente axil components axial My Superior 2 s mdial S no
. mayor que la radial la3veces ® poner . y sup L,
acoplamientos o en un 50% hay desalineacién y los cojinetes son de friccion,
cojinetes y ejes la causa puede ser desequilibrio.
Cojinetes Muy alta. Mdltiplo El cojinete causante suele ser el mas préximo al
antifriccién Variable alto de @ punto donde se produce mayor vibracion de alta
defectuosos ' frecuencia.
Engranajes . Muy alta. Multiplo
Pequefia L
defectuosos aito de .
Holquras 2 X0 Generalmente va acompariada de desequilibrio o
9 : falta de alineacion.
Correja_s,de Imprecisa ladvecesla ® La verificacion de las correas debe efectuarse
transmision en 0 del con luz estroboscopica
malas condiciones pulsante € las correas

(Q)) , - . .,
Se detecta facilmente, pues la vibracién cae
A Desaparece al ) . , P A
Eléctrica q . instantaneamente al desconectar la maquina de la
esconectar 1-2 x frecuencia red
sincrona
Fuerzas - . .
e n°de alabes del Causa peligrosa en zonas proximas a la
aerodinamicas e ventilador x @ resonancia
hidraulicas ) '

*

® = welocidad angular del elemento o maquina




Medida de las vibraciones

E) Actuacion

A
dB Rotura
N:)\El de Reparacion efectuada
vibracion Saui
Maquina nueva ~
d Orden de reparacion \
/ Periodo de rodaje —\
) / /~/€'\

3 Nuewo periodo de
6+10 dB mantenimiento
T .

o —(O— —0O—
Nivel de vibracion
de referencia

Tiempo

- Mantenimiento de las maquinas.
- Pequenas modificaciones en los elementos.
- Modificaciones de disefo.



